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REZUMAT: 
 

 Sunt prezentate şi discutate principalele elemente care intervin în procesul de 

turnare continuă (temperatura lichidus, temperatura solidus, temperatura ductilităţii 

nule, temperatura rezistenţei nule, temperatura fluiditătii nule si a intervalului de 

temperatura specific fragilitatii la temperatura ridicata). Corelat cu acestea, sunt 

prezentate, valorile de ductilitate şi rezistenţă ale crustei de oţel precum şi criteriile 

metalurgice care se au in vedere in proces. Este analizat procesul de formare a urmelor 

de oscilaţie de pe suprafaţa semifabricatului T.C. 

  Sunt analzate principalele elemente de fundamentare a parametrilor tehonologici 

de la TC. 

            Este prezentat un model de simulare a procesului cu obiectiv de optimizare a  

performantelor tehnico-economice ale turnarii continue.   

    

SUMMARY: 

The main elements of Continuous Casting Process (Liquidus & Solidus 

Temperature, Zero Ductility & Zero Strength Temperature, Liquid Impenetrable 

Temperature, and Brittle Temperature Range) are presented and discussed. In 

correlation with mentioned aspects, the value of steel ductility & strength and 

metallurgical control criteria in the process of continuously casting are presented.  

 The basic elements for substantiate the technological parameters of continuous 

casting process, are analyzed. 

          The elements of interactive simulation model in order to optimize the overall 

performances of continuously casting process are presented. 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pentru textul integral al documentului va rugam sa trimiteti o solicitare la e-mail: 

office@uniromsider.ro 

cu subiectul: text integral. 




